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RESUMEN EJECUTIVO

En el presente trabajo se desarrollo un plan de mantenimiento preventivo a los
equipos y herramientas del laboratorio de procesos industriales de las UNIDADES
TECNOLOGICAS DE SANTANDER.

Aplicando la metodologia inicialmente se realiz6 un inventario de los equipos y
herramientas del laboratorio donde se encuentran cada una de las caracteristicas,
cantidades, modelos, codigos y ubicaciones ; luego, se construy6 la hoja de vida de
los activos para poder colocarla en practica con el fin de dar a conocer la informacién
general ,caracteristicas de operaciones, componentes, mejoras y demas datos que
permitan el mantenimiento preventivo de los equipos y herramientas del laboratorio
de procesos industriales. Para finalizar realizo un plan de mantenimiento preventivo
de los equipos de soldadura, esmeriles, equipos de corte, taladro de arbol, taladro
fresador, torno y fresadora.

PALABRAS CLAVE: Equipos, Herramientas, Mantenimiento preventivo, Inventario,

Plan de mantenimiento.
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INTRODUCCION

La actual investigacion menciona el tema del mantenimiento preventivo,
generalmente los equipos y herramientas utilizados en cualquier organizacion
deben contar con una rutina de mantenimiento; en este caso particular en el
laboratorio de procesos industriales de las Unidades tecnoldgicas de Santander, no
cuenta con ello, ya que es un espacio nuevo en la institucion.

Por eso como estudiantes de las Unidades tecnoldgicas de Santander, se realiz
este proyecto para asi estar mas al pendiente y cuidado de las maquinas, para que
a futuro no tengan averias por falta de dichos mantenimientos.

Es de gran importancia el proyecto ya que seran las maquinas de la facultad las que
tendran el mantenimiento preventivo y como se sabe muchos estudiantes se
benefician de ellas.

Se define como mantenimiento preventivo a la accion de revisar de manera
sistematica y bajo ciertos criterios a los equipos o aparatos de cualquier tipo
(mecdénicos, eléctricos, informéaticos, etc.) Para evitar averias ocasionadas por uso,
desgaste o paso del tiempo, El mantenimiento preventivo se adelanta a las averias
antes de que ocurran o hace que sean menos graves, por lo que disminuye el gasto
en reparaciones y el tiempo en el que los equipos dejan de estar operativos debido
a las mismas (Vidal, 2021).

La realizacion de este mantenimiento se hace con ayuda del disefio de
investigacion, asi mismo se presenta las maquinas elegidas para la aplicacion de
este.
El laboratorio se divide en dos:

e Laboratorio uno: Taladro fresador, taladro de arbol, torno y fresadora.

e Laboratorio dos: Equipo de soldadura TIG/MMA, equipo de soldadura

MIG/MAG, equipo de soldadura con electrodo, equipo de corte con plasma,
esmeril.
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1. DESCRIPCION DEL TRABAJO DE INVESTIGACION

1.1. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Cuando una organizacion cuenta con equipos y herramientas que estan sujetos a
jornadas continuas de operacion, estos llegan a presentar desgaste en sus partes y
componentes generando fallas y dafios parciales o totales de los mismos. Una
forma de prevenir los dafios parciales o totales de los equipos es organizando unos
mantenimientos preventivos a través de unas rutinas preestablecidas con las cuales
se lleva un registro de operacion, funcionalidad y estado del equipo y sus partes.
Por medio del presente trabajo se busca generar un plan de mantenimiento y darlo
a conocer a los encargados del laboratorio de procesos de las UNIDADES
TECNOLOGICAS DE SANTANDER con el fin de realizar inventarios, hojas de vida
y rutinas de mantenimiento preventivo para el aseguramiento de los equipos,
prologando su vida util; principalmente buscando evitar gastos innecesarios de
mantenimiento correctivo a futuro, por los dafios importantes en los componentes o
el equipo en general, de mismo modo evitando cambio total de los equipos
(Rodriguez, 2018).

La pregunta problema del presente proyecto se relaciona a continuacion: ¢ Cémo se
pueden prevenir las fallas totales y parciales de las maquinas y herramientas que
se manejan en el laboratorio de procesos industriales de la UTS elevando la vida
atil y la confiabilidad de los activos?
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1.2. JUSTIFICACION

Generalmente los equipos y herramientas utilizados en cualquier organizacion
deben contar con una rutina de mantenimiento; en este caso particular, en el
laboratorio de procesos industriales de las Unidades Tecnoldgicas de Santander los
equipos y herramientas no tienen rutinas planteadas los cuales por sus jornadas de
operacion pueden presentar desgaste de partes y componentes incurriendo en una
serie de dafios significativos, equipos y herramientas fuera de operacién, por
consiguiente no contar con la disposicion de ellos para el uso de los profesores y
estudiantes de la institucion de educacion superior y de esta misma manera de
forma implicita, un aumento en los gastos de correccion de fallas. Lo que se busco
con este trabajo fue crear un plan de mantenimiento preventivo para evitar a futuro
un mayor gasto en el mantenimiento de los equipos y herramientas a tal punto que
la Institucion de educacion superior deba invertir en equipos y herramientas nuevos.

Al realizarse un mantenimiento preventivo en los equipos y herramientas en
periodos de tiempo basados en los manuales de los equipos y herramientas y la
experticia del personal del laboratorio de procesos de la institucion, se podra tener
un inventario, hojas de vida, control del estado general de los equipos, partes y
componentes, la programacion de cambio de partes y tiempos de entrega, tiempos
de vida util, y muy importante evitar dafios totales que incurririan en compra
nuevamente de equipos. El presente trabajo también conté con una prueba piloto
con la cual se gener6 una base cero de informacion con el fin de contar con los
datos iniciales del estado de los equipos y tener el primer registro documentado de
los equipos para realizar las comparativas cada que se realice el plan de
mantenimiento en los periodos de tiempo determinados.
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1.3. OBJETIVOS

1.3.1. OBJETIVO GENERAL
Disefiar el plan de mantenimiento implementando técnicas del mantenimiento
preventivo para los equipos y herramientas del laboratorio de procesos industriales

de la facultad de ingenieria industrial de las Unidades Tecnoldgicas de Santander.

1.3.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS

* Establecer un inventario basado en la estructura de codificacidon de la instituciéon
para los equipos y herramientas del laboratorio, obteniendo la informacién técnica y

registros que permitan disefiar el plan de mantenimiento.

* Disenar hoja de vida para los equipos y herramientas del laboratorio de procesos

donde se detalle informacion existente y relevante de cada unidad siguiendo los
lineamientos de la documentacion del sistema de calidad de las unidades
tecnologicas de Santander.

« Construir las rutinas de mantenimiento preventivo para los equipos y herramientas
del laboratorio de procesos segun recomendaciones técnicas de los fabricantes y
definir indicadores para evaluar la eficacia del plan de mantenimiento preventivo

disenado.

* Realizar prueba piloto de la implementacién de las rutinas del plan de
mantenimiento preventivo del laboratorio de procesos industriales de la facultad de

ingenieria industrial de las Unidades Tecnoldgicas de Santander.
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1.4. ESTADO DEL ARTE

El mantenimiento, se ha definido como los estandares y tecnologias, para poder
proteger o reparar las diferentes maquinas, asi evitar costos por fallas y obtener un
mejor desempefio de estas. En la actualidad se puede decir que esta operacién es
una obligacidon ya que tenia una atencion especial a la gestion de los activos. Con
el paso del tiempo, el mantenimiento ha tenido que evolucionar y mejorar su gestion
ya que cada dia surgen nuevos cambios, diferentes tipos de deterioros en las
maquinas, cabe recalcar que es de gran importancia la plenitud de las personas y
el entorno en el que trabajan (Quiroga, 1996).

En el afio 2016, el estudiante de la Universidad Central de Venezuela Jorge E.
Salcedo C, realizé una propuesta del mantenimiento preventivo para la llenadora
rotativa de la linea de produccién de salsa a base de tomate y kétchup de la empresa
alimentos Garmi c.a. Para esta fase Jorge E. Salcedo C, procedié a disefar la
estructura para conformar el plan de mantenimiento en un informe, en el cual se
reflejé la validez y factibilidad de cada una de las acciones de mantenimiento
preventivo consideradas para la produccion de salsa, especificamente para la
llenadora rotativa. Esta contempla los objetivos, cronograma de actividades y
mecanismos de seguimiento que se tomaron en consideracion al momento de
realizar las acciones preventivas de mantenimiento, para que el personal mecéanico
pueda orientarse en la deteccién de fallas y en la gestion de las mismas. (C., 2016)

En el afio 2015, los estudiantes, de la Universidad Politécnica Nacional, Elvis Alberto
Cansino Flores y Danny Wilmar Lucero Diaz, realizaron un proyecto de
mantenimiento preventivo y seguridad industrial para la fabrica Minerosa. Llevando
a cabo un anticipado analisis de las maquinas que hacen parte de la planta,
recurriendo a instrumentos estadisticos, para asi poder obtener la maquina la cual
se le realizara el respectivo mantenimiento (Elvis Cansino, 2015).

En el afio 2016 en La Universidad Catdlica Santo Toribio de Mogrovejo, el
estudiante Jorge Luis Gonzales Guzman, obtuvo como fruto el desarrollo de un
temario de mantenimiento preventivo, que aseguro la confiabilidad de los
equipos/maquinas u operacion de seguridad y la expansion de la capacidad de
equipos para funcionar en un tiempo determinado y elevar la habilidad de operar sin
algun tipo de dafio. (Guzman, 2016)

En el afio 2013, en la ciudad de Bogota los estudiantes Mayra Angelica Méndez
Bermudez, Lina Maria Londofio Rendon y Nemesio Andrés Camacho Silva, de la
Universidad Piloto de Colombia, incorporaron sus conocimientos para poder obtener
resultados positivos en la implementacion de mantenimiento preventivo y/o
correctivo en equipos en campos, contando con el apoyo del personal de esta area,
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haciendo realidad sus objetivos como lo eran el abastecimiento del servicio técnico
y el restablecimiento en el menor tiempo. (Mayra Méndez, 2013).

En Julio de 2010, los estudiantes de la Universidad Politécnica Salesiana, Edgar
Patricio Jara Quizhpi y Boris Alexander Marin Martinez, realizaron el proyecto para
la implementacion de un sistema de mantenimiento preventivo, para los laboratorios
del area de mecanica de la universidad. Con el objetivo de optimizar la disponibilidad
del equipo, la disminucién de los costos de mantenimiento, la optimizacion de los
recursos humanos y la maximizacion de la vida de la maquina. Diciendo asi que
solo el 36% de las maquinas y equipos de laboratorio del area de mecéanica se
encuentran funcionando en buenas condiciones y que, por el contrario, el restante
de las maquinas se encuentra en regular estado o no funcionan lo que indica que
es necesario implementar el mantenimiento preventivo para que les permita llegar
a tener un tanto por ciento de maquinas trabajando en excelentes condiciones.
(Edgar patricio jara, 2010)

Los estudiantes de la Universidad Auténoma del Caribe, en el 2014, Camilo Ernesto
Buelvas Diaz y Kevin Jair Martinez Figueroa realizaron un plan de mantenimiento
preventivo para la maquinaria pesada de la empresa L&L. Llegando a la conclusion
de que se gana mas trabajo, alrededor de 14 dias, ya que los repuestos siempre
estan disponibles y los tiempos se incrementan hasta el dia que se encuentre una
falla, es decir que si se hacen cambios oportunos se puede obtener méas trabajo
evitando las fallas. (Camilo Buelvas Diaz, 2014)

El estudiante de la Universidad Salesiana sede Cuenca, Juan Carlos Valdivieso
Torres, en el 2010, realizo el disefio de un plan de mantenimiento preventivo para
la empresa Extruplas S.A, empresa dedicada a la produccion de plastico.
Realizando el analisis de la empresa y determinando que el mantenimiento que ellos
aplicaban no era el indicado ya que las maquinas siempre deben estar disponibles
y en buen estado, ya que la calidad de los productos esta directamente relacionada
con esta. Finalmente recomiendan que el mantenimiento deba ser de una manera
progresiva, contratando a un personal técnico y realizando capacitaciones
periodicamente (Torres, 2010).
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2. MARCO REFERENCIAL

1. MANTENIMIENTO

Se trata de realizar actividades, como reparaciones y renovaciones para permitir el

paso del tiempo sin afectar el desempefo de los bienes de capital de la empresa.
El mantenimiento es necesario para evitar averias de costes mas elevados en el
proceso de produccion. Es importante que los fabricantes hagan una inspeccién o
monitoreo a los equipos/maquinas para asi evitar dafios. Dentro de mantenimiento
se puede encontrar diferentes definiciones como: el mantenimiento preventivo,
mantenimiento correctivo, mantenimiento predictivo, mantenimiento modificado
(Westreicher, 2020).

2. MANTENIMIENTO CORRECTIVO

Es la tarea técnica, para corregir los equipos con necesidad de falla o de cambio,
esta no depende de los planes de mantenimiento por ello puedo que no haya piezas
de reparacion.

El mantenimiento correctivo tiene un gran impacto financiero, ya que aplica la
indisponibilidad prolongada del equipo/maquina. Dependiendo de las fallas que se
presente en el equipo/maquina puede evitarse este paso si se aplican los planes de
mantenimiento preventivo, pero de igual manera siempre sera necesario y puede
aplicarse a los equipos con niveles bajos de problemas, para que asi no afecte en

la productividad de la empresa.

El mantenimiento correctivo de divide en dos tipos:
» Mantenimiento correctivo no planificado

* Mantenimiento correctivo planificado (Aner, s.f.)
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3. MANTENIMIENTO PREVENTIVO

El mantenimiento preventivo es indispensable en todos los dmbitos, cuando se
refiere a los elementos esenciales que componen una empresa. EI mantenimiento
preventivo consiste en las acciones de limpieza, lubricacién, calibracién, reparacion,
cambios de pieza para que los artefactos estén en buenas condiciones de para
hacer mas eficaz y confiable el trabajo, este mantenimiento se debe efectuar
peribdicamente para asi evitar costos adicionales en las reparaciones. Existen tres
tipos de mantenimiento, estos son muy indispensables para un mantenimiento de
buena clase y profesionalidad, a estos mantenimientos se les llama: Mantenimiento
programado, mantenimiento predictivo y mantenimiento de oportunidad.

De acuerdo al tipo de servicio y equipo/maquina al que se le haga el debido
mantenimiento se puede contemplar: Un mantenimiento pasivo o un mantenimiento
activo. Gracias a estos mantenimientos dan un lugar al plan de mantenimiento, ya

que esto es el pilar para ofrecer un buen mantenimiento (Significados, 2021).

4. HOJA DE VIDA DE UN ACTIVO

Es un instrumento de recoleccién de informacién sobre el mantenimiento de un
equipo/maquina, donde también se escribiran las partes que lo componen. Este se
hace con el fin de poder obtener la informacién de forma inmediata y saber en qué
estado se encuentra este equipo/maquina, como las ultimas actualizaciones o

mantenimientos que se les haya realizado.

* Fecha de compra.
+ Ubicacién del equipo.

» Condiciones de funcionamiento.
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* Historia.

* Herramientas utilizadas. (Cero uno, s.f.)

5. RUTINA DE MANTENIMIENTO

Este se basa en las actividades de inspeccion que se hagan en determinados
tiempos, para saber si la maquina esta en buen funcionamiento. A la rutina de
mantenimiento se le incluye, por ejemplo: la limpieza, lubricacion, calibracion,
balanceo etc. A la rutina de mantenimiento, se le considera un tipo de
mantenimiento preventivo, ya que es una actividad donde se va a estar
constantemente un analisis de la maquina. La ventaja de hacer una rutina de
mantenimiento se puede extender la vida util de la maquina, reduce la tasa de
mantenimiento reactivo y reduce un costo ya sea comprando algun repuesto

(Salismey, s.f.).
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3. DISENO DE LA INVESTIGACION

En la Figura nimero 1 se observa la metodologia utilizada para cumplir con los
objetivos propuestos en el proyecto

Plan de
mantenimiento

Establecer el

- : Disefio de hojas
inventario

de vida

Prueba piloto

Figura. 1 metodologia propuestos en el proyecto

1. Establecer inventario: Para establecer el inventario en el laboratorio de
procesos industriales de las unidades tecnolégicas de Santander se realizé
segun la estructura de codificacién de la institucion para los equipos y
herramientas del laboratorio, obteniendo informacién técnica como modelo,

serial, unidad, cantidad ubicacion, nombre y descripcion del equipo.

2. Disefio de hojas de vida: A través de las hojas de vida que se disefo6 se
puede dar a conocer las caracteristicas que tienen los equipos Yy
herramientas del laboratorio de procesos industriales de las UNIDADES
TECNOLOGICAS DE SANTANDER informacion general existente y
relevante de cada unidad con el fin de seguir los lineamientos de la

documentacion del sistema de calidad de la universidad.

3. Plan de mantenimiento: Con las rutinas de mantenimiento preventivo se
dieron a conocer recomendaciones técnicas de los fabricantes y los

indicadores propuestos en los que se evalué la eficacia del plan de
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mantenimiento preventivo que se plante6 en el presente proyecto de

investigacion.

4. Prueba piloto: Se implementd las rutinas del plan de mantenimiento
preventivo del laboratorio de procesos industriales de la facultad de
ingenieria industrial de las unidades tecnoldgicas de Santander.
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4. DESARROLLO DEL TRABAJO DE GRADO

1. Inventario inicial:

El inventario inicial se realizd en el laboratorio de procesos industriales donde se
comenzo analizar y revisar cada equipo y herramienta enfocandose en la estructura
de codificacion de la institucion obteniendo informacion técnica como modelo, serial,
unidad, cantidad ubicacién, nombre y descripcion del equipo. Luego de recopilar
dicha informacion se anexo en un formato disefiado por las autoras del presente
documento (ver figura 2); Este inventario facilita el conteo e informacion viable en el

manejo de los equipos y herramientas del laboratorio de procesos industriales.

PNVENTARIC BE ECLIPG ¥ MERRARIENTAR DE LARCTLA TR

i Aguiler: PAsris P anls Movos Yillsmizg UV eohs, 80 aoiubee 202010
Dheaini ipiibn Pl | Gerial | Uwidad | e

ol [TTHPPeAr

(L
] Rt i

Fheviamillay g
Flambie del doaente

Figura 2. Inventario de equipo y herramienta
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2. Hoja de vida de activos:

Para la realizacion de la hoja de vida se realiz6 la investigacion de algunos datos
bésicos pero importantes que debe contener estas hojas de vida; el laboratorio
de procesos industriales al ser nuevo no contaba con el formato, asi que se
disefio el formato por las autoras del presente documento (ver figura 3) de la
hoja de vida de los equipos y herramientas tanto del laboratorio 1 como el
laboratorio 2 de procesos industriales de las unidades tecnolbégicas de
Santander. Posterior a esto ya teniendo un formato de la hoja de vida se buscé
informacion faltante de los equipos y herramientas para poder completar dicho

formato.

En este documento se detallaron las caracteristicas de operacion,
componentes, reporte de mantenimiento preventivo, descripcion de las mejoras
y deterioros sufridos por el activo, el historial del mantenimiento preventivo,
informacion general existente y relevante de cada unidad con el fin de seguir los
lineamientos de la documentacion del sistema de calidad de la universidad.
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Figura 3. Hoja de vida activo
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3. Plan de mantenimiento:

Para el desarrollo del plan de mantenimiento se disefié una tabla en donde se le
asigno el plan de mantenimiento correspondiente a cada equipo y herramienta de
los respectivos laboratorios tanto 1 y 2 de procesos industriales de las UNIDADES
TECNOLOGICAS DE SANRANDER. Como se observa en la tabla (ver imagen 4)
se encontrara la actividad a realizar, el responsable y la descripcion de como se

debe realizar el mantenimiento.
Luego de construir la tabla se diligencio con los respectivos equipos y herramientas

gue hacen parte del laboratorio de procesos con la instruccion e informacion del

codirector de trabajo de grado.

MANTENIMIENTO
No. | Actividad | Responsable | Descripcion

Figura 4. Plan de mantenimiento
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4. Prueba piloto:

El plan de mantenimiento se realizo por las autoras del presente documento en las
instalaciones del laboratorio de procesos industriales de las UNIDADES
TECNOLOGICAS DE SANTANDER.

Se inicid con los equipos de soldadura del laboratorio 2 y en el siguiente dia se
realizé el mantenimiento de los equipos del laboratorio 1. El desarrollo de este
mantenimiento fue realizado paso a paso como fue planteado en el plan de
mantenimiento que se muestra en el documento; asi mismo lo que se utilizé y cada

cuanto se debera realizar. En la figura 5 se observa a prueba piloto realizada.

Figura 5. Prueba piloto
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5. RESULTADOS

1. Inventario de equipos y herramientas: Se realizé el inventario de los
equipos y herramientas con su respectiva codificacion, asi como documentos
técnicos de cada uno de los equipos organizados fisica y digitalmente. Dichos
documentos se organizaron en la carpeta digital del computador del
laboratorio de procesos a cargo del docente Edwin Fabian Amaya Arias.

A continuacioén, en la figura 6 y 7, se relaciona el inventario de la caja de
herramientas 1y el laboratorio 1, respectivamente
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Figura 6. Inventario de herramientas caja # 1
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Figura 7. Inventario equipos y herramientas laboratorio # 1
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A continuacion, en la Figura 8 y 9, se relaciona el inventario de la caja de

herramientas 2 y el laboratorio 2 respectivamente.
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1 T HICROHETR S HILIHETROS  ETARRET * ! u:;‘:z-::‘np;::::sz
7 T4n HICROHETR S HILIHETROS  ETARRET * ! u:;‘:z-::‘np;::::sz
1 Tz HICROHETR S HILIHETROS  ETARRET * ! u:cp;-l:ni:::lzsz
1 sz HICROHETRNS HILIHETROS  ETAERET * ! u:cp;-l:ni:::lzsz
a sz HICROHETRNS HILIHETROS  ETAERET * ! u:cp;-l:ni:::lzsz
2 FTeN) HICROHETRNS HILIHETROS  ETAERET * ! u:ii:ﬁhﬁ::lzsz
) FaTeTy HICROHETRNS HILIHETROS  ETAERET * ! u:ii:ﬁhﬁ::lzsz
2 FTeH HICROHETRNS FULGHERS [ITuTeE * ! u:ii:ﬁhﬁ::lzsz
CRIAFORTA
1 R HICROHETRAS FULGROAS [ruTer * ! MEREAHIEHTASZ
CRIAFORTA
25 1 HICROHETRAS FULGROAS [ruTer * ! MEREAHIEHTASZ
CRIAFORTA
2 sz HICROHETRAS FULGROAS [ruTer * ! WERRAHIEHTAS 2
CRIAFORTA
2 sz HICROHETRAS FULGROAS [ruTer * ! HERRAHIEHTAS 2
CRIAFORTA
z sz HICROHETRAS FULGROAS [ruTer * ! HERRAHIEHTAS 2
CRIAFORTA
7 R HICROHETRAS FULGROAS [ruTer * ! HERRAHIEHTAS 2
CAJAFYRTA
n SHHE HICROHETR S FULGADRS [iTuTeE * ! HERERMIENTAS Z
" £a4Ea TAFA BID0S * * " u::::z?nﬁ::::s!
] 11 s:f::;::a * * ' uz;':::h;:::::sz
CRIAFORTA
1 BE | REHACHADORAS x * ! HERERHIEHT A2
u I HARTILLAE * * ! u::i:ﬁnﬁ::::sz
" o ESCURDRAS . « 1 CAIAFORTA
HETALICAS HEREARHIEHTASZ
i HTERY? ﬁl.::::t?‘:;f‘ﬁl UDUKE (21364002374 1 ":cki:n':;::lzsz
HRDERR
CRIAFORETA
L E4E SEGLETA * * ! WEREAHIEHTAS 2
Huuml
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2. Hoja de vida diligenciada de cada uno de los equipos y herramientas.

A continuacion, en las figuras 10,11,12 y 13, se muestra la hoja de vida de las
maquinas y herramientas del laboratorio 1.

HOJA DE ¥IDA DEL ACTIVO

DESCRIPCION: Herramicnta versatil debide o que ez capaz de taladrar g realizar krabajos de fresade de maners zencilla v ripida, Ademias de laz
Funcienes nermales de un kaladro, kambién sirven para quitar la virgta, puli los desperfectas g mejorar los acabados.

INFORMACION GENERAL FOTOGRAFIA
Caodige del activa BAd4E
Facha d compra 1de diciembre del 2013
Fecha puesta de Funcionamicnto 22 de Febrero del 2021
Ubicacion Laboratoric 1
Responzable de la operacidn Edwing Fabian Amaya Ariza
Garantia Mo aplica
Provesdor Grupo Eensomatic Colembiz
Lugar de arigen China
Parca, modela ZAVTO45F G
Eerie 0,243
CARACTERISTICAS DE OPERACION
Condiciones generales | Operar con quantes, careta g bata | Waltaje I 220w
Feriodo de limpicza Cada vz que se utilice |Tipe delimpiadores | Eirancha y trape
COMPONENTES
MNUMERD DE FARTES DEZCRIFCION
1 PAotor
2 FAcza de trabajo
5} Cabeaal
q Lampara
5 Eoton de encedidedapagads
& PFlanivels de contral
T Planivela ojs x
=] Planivela cjcy
a Manivela gje
PROGRAMACION DE MANTENIMIENTO PREYENTIVOD, CALIERACION ¥ YERIFICACION
Frecusncia mantenimicnbs preventive | Semestral [Fraveedar [N
Frecucndcia verificacidn Trimeztral [Fraveedar | UTE
HISTORIAL DE MANTENIMIENTO PREYENTIYO I CALIBRACION ! YERIFICACION
FECHA DE INTERVEMCIGN FECHA PROXIMA DE INTERVEMCIS
Oia TAESIARD TIPD DE INTERYECIORN DESCRIPCION DI TAES A

REFDORTE MANTENIMIENTO PREYENTIYD

TIPO DE SUCEZO O
FECH& DESCRIPCICHN DEL
. MOMERE DEL FROVEEDOR
MOWEDADES [DARIDE, MAL [ f s e e ILIENT G O GARANT A
i, FAE S A FURCIOMNARIENTD, ETC)

DESCRIPCION DE MEJORAS 7 DETERIOROS SUFRIDOS POR EL ACTIVO [MEJORAS)
FECHA
OlA MES/AFD

DESCRIPCIGN DE La MEJOR:A

DESCRIPCION DE MEJORAS T DETERIOROS SUFRIDOS POR EL ACTIVO [DETERIOROS)
FECHA
Ol IEE

DESCRIPCIGON DE DETERIORO

REALIZADOD POR: Zulzima Caterine Garcia Aguilar- maria Paula Moves Willamizar

REVIEADOD POR: | FECHA: & de Moviembre del 2021

Figural0. Hoja de vida taladro fresador
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HOJA DE ¥IDA DEL ACTIYVOD

mayar precisién

DESCRIPCION: Herramients estacionaria que o5 usada para perfarar materiales diversas, Tiene mapor uzo en tareas de perfaracién en seric o de

INFORMACION GENERAL

FOTOGRAFIA

Codige del activa 51354
Fecha de compra Tde diciemEre del 2013 )
Fecha puesta de funcionamiento 22 de Febrera del 2021 ’

Ubicacion Labiratoric 1
Responsable de la operacion Edwing Fabian Amaya Ariza
Garantia Mo aplica
Provesdor Grupo Eenzomatic Colombia
Lugar de origen China

Plarca, modela MEQ

Serie TCasan

CARACTERISTICAS DE OPERACION

Condiciones generales |

Qperar con quankes, carcka g baka | Wolkaje

| To0-121v

Feriede de limpicza |

Cada yea que se utilice |Tipe de limpindores

| EBrochaytrapo

COMPONENTES
NUMERO DE PARTES DEZCRIPCIGN
1 Baze
2 Cremallera
] Manija de clevacion
4 Eequro de la mesa
5 Mesa de trabajo
[) Eroquera de accion rapida
T Columna
[ Maneral de tres brasos
El Perilla de azeguradora de kension
0 Eeguro de profundidad
11 Mokor
12 Llave de zeguridad
13 interrupkor de encendidofapagade
14 Guarda de laz bandas

Frecusncia mankenimicnko |

PROGRAMACION DE MANTENIMIENTO FREYENTIYO, CALIERACION ¥ YERIFICACION
|

Semestral [Provecdar

LTE

Frecuencia verificacién

trimastral [Proveedor

UTE

HISTORIAL DE MANTENIMIENTO PREYENTIYO ! CALIBRACION ! YERIFICACION

FECHA OE INTERVENCION

TIPO DE INTERVECION DESCRIPCIGON

ECHA PROXIMA DE INTERVENCI

DI MES!AHD DI MES AHD
REPORTE MANTENIMIENTO FREYENTIYO
TIPD DE SUCESD O
FECHA DEZCRIPCIGN DEL
NOVEDADES [DAMDE, MAL | fas b u i MIERTO O GARANTI A NOMERE DEL PROVEEDOR
DlA MES/AFD FUNCIONARIENTD, ETC]
DESCRIPCION DE MEJORAS T DETERIDROS SUFRIDDS FOR EL ACTIYO [MEJORAS)

FECHA
o T AEETAn DEZCRIPCIGN DE LA MEJORA

DESCRIFCION DE MEJORAS T DETERIORDS SUFRIDDS FOR EL ACTIYO [DETERIDRDE]

FECHA
o T AEETAn DEZCRIPCIGN DE DETERIORD

REALIZADO POR: Zuleima Caterine Garcia Aguilar- Maria Paula Noveoa Villamizar

REWIZADD POR:

| FECHA: & de Moviembre del 2021

ELABORADO POR: Oficina de Investigaciones

Figura 11. Hoja de vida taladro de arbol
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HOJA DE ¥IDA DEL ACTI¥OD

DESCRIPCION: Mdquinas herramicnta para ¢l torneado rdpide de piczas de metal, madera y pldstice Tambidn se utiliza en muchas ocasiones
para pulir piczas. ddemias de bornear, log kornes tambidn e pueden utilizar para ranurar [ranarar], certar, esmerilar g pulir,

INFORMACION GENERAL FOTOGRAFIA
Codige del active Ead444
Fecha de compra 1 de diciembre del 2013
Fecha pussty de Funcionamicnts 22 de Febrara del 2029
Ubicacian Labaratario 1
Rezponzable de I aperacian Edwing Fabian Amaya Arica
Garantia Mo aplica
Provecdar Grupo Sensematic Calombia
Lugar dz arigen China
Flares, models CJE250C 1500
Serie 131105
CARACTERISTICAS DE OPERACION
Condiciones generales | =£15 | W alkaje | 220w
Feriede de limpisza | Cada vea que se utilice |Tipo de limpindares | Erocha y trapo
COMPONENTES
MUMERD DE PARTES DESCRIPCION
1 Caja norton
2 Huzill=
5] Flato
4 Manivels carro principal
H Fanivela de avance tranversal
] Tarrs porta herramicnky
T Carro porta herramicnta
[ Eancada
El Contra punto
0 Manivela de conkra punto
PROGRAMACION DE MANTENIMIENTO PREVENTIYO, CALIERACION Y YERIFICACION
Frecusheis mantenimicnbs [ Femestral [Promecdor [ Tz
Frecucncia verificacién | Trimestral [ Proveedar | UTE
HIETORIAL DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO ! CALIERACION ! YERIFICACION
FECH& DE INTERYENCION ECHA PROXIMA DE INTERVERNCI
o TESIARD TIPO OE INTERVYECISN DESCRIPCION TiA TES ST

REFPORTE MANTENIMIENTO PREYENTIYOD

TIPO DE SUCEZ0 O NOYEDADES
FECHA DESCRIPCION DEL

[D,.'._ﬁggl AL M ANTENIMIENTO 0 G ARANTI A MOMERE DEL PROVEEDOR
Ol MESAHD FURCIONAMIENTD, ETC)

DEZCRIPCION DE MEJORAT T DETERIOROS SUFRIDDE POR EL ACTIYO [MEJORAZ)

FECHA,
DESCRIPCION DE LA MEJORA
[ MES/AFD

DESCRIPCION DE MEJORAS ¥ DETERIOROE SUFRIDOS POR EL ACTIVD [DETERIORDZE)

FECHA
DESCRIPCION DE DETERIORO
ol RES/AFD
20 may-21 Fuga
0 ago-21 Lampara rata

REALIZADO POR: 2ulzima Caterine Garcia Agquilar- Maria Paula Mevea Yillamizar

REVIZADO POR: | FECHA: & de Moviembre del 2021

Figura 12. Hoja de vida torno
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HOJA DE ¥IDA DEL ACTIVD

DESCRIPCION: Una miquina herramienta con sje horizontal o vertical, una herramienta de corte denominads “Fresa” gira sobre
aske aje, § tiene una mesa harizontal sabre la que calacar o fijar la picaa, la modelaremas can una fresa (mecanizada]. Al llevar la
herramicnta 3 la picaa de trabaja en la mesa de trabaja, |2 herramiznta la corta g le da farma.

INFORMACION GENEBAL FOTOGRAFIA
Codigo del activo G445 R |
Fecha de compra 1 de diciembre del 2013
Focha puesta de Funcionamiznte 22 de Febrero del 2021
Ubicacian Labarataria 1
Rezponzable de la operacian Edwing Fabian Amaya Ariza
Garantia Mo aplica
Frovecdor Grupo Fensomatic Colombia
Lugar de origen China
Parca, modala XEE2T
Eerie FLUTO0S
CARACTERISTICAS DE OFERACION
Condiciones generales | Operar con quantes, carcta p bata | Woltaje | 230-240 v
Periods de limpicas | Cada wez que se utilice Tipe de limpiadaores | Erocha ptrapa
COMPFONENTES
MUMERD OE FARTES DESCRIPCION

1 Biase

2 Encendide v pare de fresa

3 Caja de siskema electro

4 Palanca eje x

5 Falanca cje y

[ Palanca cje 2

T Mlesa

[ Calumna

E] Huzilla

0 Torpedo

11 Panivela de tres patas

12 Cabeza

13 Patar

PROGRAMACION DE MANTENIMIENTO FREYENTIYO, CALIBRACION T YERIFICACION
Frecuencia mankenimicnko | Eemeztral | Provesdar | UTE
Frecucncia verificacian | Trimestral [Proveedor [ UTs
HISTORIAL DE MANTENIMIENTO PREYENTIYO ! CALIERACION ! YERIFICACION
FECHA DE INTERYEMCION | ECHA PROXIMA DE INTERVERNCI
A T INTERWECIGN DESCRIPCION TiA TES ~Fin

REFORTE MANTENIMIENTO PREYENTIYD
FECHA TIPD DE ZUCEZO D DEZCRIPCION DEL
Dil& MEZAND NOVEDADES MANT EMIMIENT O 0 GARANTI &

MOMERE DEL PROVEEDOR

DESCRIFCION DE MEJORAZ T DETERIORDS SUFRIDOS POR EL ACTIYO [MEJORAZ)
FECHA,
Dla MEZ/aH0

DEZCRIPCIAN DE L4 MEJORA

DEECRIFCION DE MEJORAS T DETERIORDE SUFRIDOE POR EL ACTIYO [DETERIDRDS)
FECHA
DA MEZ{AH0

DEZCRIPCION DE DETERIORO

REALIZADO POR: Zuleima Caterine Garcia Aguilar- faria Paula Movoa Yillamizan

REYIEADD POR: FECHA: & de Noviembre del 2021

Figura 13. Hoja de vida fresadora
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A continuacién, en las figuras 14, 15, 1 y 17, se muestra la hoja de vida de las
maquinas y herramientas del laboratorio nimero 2.

HOJA DE FIDA DEL ACTITD
DEZCRIFGIOH: Equipn deroldaduratic v electrodorevertido - MMA&.Equipn deroldadura Tl v electroda revertidn, para peracitin can TG requicre <ilindra 4o

arqan.

IHFORHACION GEHERAL FOTOGRAFIA
Codigodel astiva E49q5a
Fochade compra 0l-die-19
Fochapuerta de Funcionamicnta ei-feb-21
Ubicazidn Labaratorio &
Fiwrponrable delaoperazidn EduingFakian fimaya Ariza
Garantia Ho apliza
Froveedar Zihin
Luqar do ariqen China —
HMarza, modelo WE-20n h
Seric EE475ERS

CARACTERISTICAS DE OFERACION

Condicioner qenoraler Qperar zon quanker baka, carcka v delankal.  fyUplegis f2ow

Gadaver quereutilize Cepillo de pdar Frocha,

Ferindo i limpicza Tipa de limpiadorer

trapoy pirkolaropladora,

COHPOHEHTES
HUMERQ CEFARTES DESCRIFGION
1 Zoldadora o maquina deraldar.
2 Cabler de mara
E pinzaoporkaclestrodn
PROGRAHACIOH DE HAHTEHIHIEHTD PREYEHTIVO, CALIERACIOH T YERIFICACIOH
Fr i bonimicnka prevenkiva | Semertral [Frovesdar | uTs
Frecuencia verificazitin | Trimertral |Pruw-=-dur | urs
HISTORIAL DE MANTEHIMIENTO FREFENTIYO / CALIERACIOM ! FERIFICACION
FEGH®& DEINTERYEHGIOH FECH# FROEIMADE INTERYENCIOH
R MEStafD TIFO DE IMTERMEGIAH DESCRIFGION T s T

REPORTE HAHTEHIHIENTO PREFEHTITO

FECHA TIFQ DE SUGESO OHOYEDADES | DESCRIPCION DEL MAHTERIMIENTOO
- HOMERE DEL FROYEEDOR
[DAADE, MAL FUHCIOHAMIENTD, GARANTIA
DA MES/ARD ETC)

DESCRIFCIOH DE HEJORAS T DETERIOROS SUFRIDDS POR EL ACTIFD (HEJORAS)

FECHA

DESCRIFCION DE LA MEJORA
o] f] MES/ARD

DESCRIFCIOH DE HEJORAS ¥ DETERIORDS SUFRIDOS FOR EL ACTIFD (DETERIDROS)

FECHA

DEZCRIFCION DE DETERIORD
DA HMEZ/AHG

REALIZADO FOR: ZuleimaGaterine GarciaAquilar- Maria FaulaHovoa Yillamizar

REVIZADO FOF: FECHA: # 4 Howiembre del 2021

Figura 14. Hoja de vida equipo de soldadura TIC
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HOJA DE ¥IDA DEL ACTI¥O
DESCRIPCION: Soldadura MIG-RAG requiere carrete de zoldadura y cilindro de argon o CO2.

INFORMACION GENERBAL FOTOGRAFIA
Codigo del active ~ Eadnl
Fecha de compra Ul-diz-14
Fecha puesta de funci 22-Feb-21
Ubicacion Laboratorio &
Fesponzable de lacpg  Edwing Fabian &maya Ariza
Garantia o aplica
Proveedor Sihic
Lugar de arigen I_hina
IWarca, modelo
Serie EEE T
CABACTERISTICAS DE OPERACION
Condiciones generaled Operar con quantes, bata, careta y| Yoltaje 50#.!13.5:--315.&!23.8'.'
Fericdo de limpieza Cada vez que se utiice Tipo de limpiadores alambre, Brocha,
trapo y pistola
COMFONENTES
MUMERD DE FARTES DESCRIFCION
1 Buza antarcha
PROGRAMACION DE MANTENIMIENTO PREYENTI¥YO, CALIBRACION ¥ ¥ERIFICACION
Frecuencia Semestral Proyvesdor UTS
Frecuencia verificacio Trimestral Prowveedar TS
HISTORIAL DE MANTENIMIENTO PREYENTIYO { CALIBRACION { YERIFICACION
CHADE INTERYEMCIL CHA PROXIMS DE INTERYERICI
T WVESIAM0 [P0 OE INTERYECICN DESCRIPCIGH OIE: TOES A0

BREPORTE MHHTEHIMIEHT% FREYENTIYO
FECHA TIPODE SUCESOO DESCRIPCION DEL
MNOMBRE DEL PROYEEDOR
Dla  [MESIAND NOYEDADES FAAMTERIMIENTO O

DESCRIPCION DE MEJORAS ¥ DETERIOROS SUFRIDOS POR EL ACTIYO [(MEJORAS]

FECHA
S RS DESCRIFCION DE LA MEJORA

DESCRIFCION DE MEJORAS Y DETERIOROS SUFRIDOS FOR EL ACTIYO [DETERIORODS]

FECHA
S RS DESCRIFCION DE DETERIORO

REALIZADD POR: Zuleima Caterine Garcia Aguilar- Maria Faula Moy
REWISADO POR: FECHA: 2 de Maviembre del 2021

Figura 15. Hoja de vida equipo de soldadura MIG.MAG
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1 MmUY I'C TILM DCL ML 11y ji
d

DESCRIPCION: Equipo de corte para chapa metalica de poco calibre.

INFORMACION GENERAL FOTOGRAFIA
Codigo del activo ~ E94h:
Fecha de compra 01-dic-13
Fecha puesta de funci 22-Feb-21
Ubicacian Laboratorio 2
Fiesponsable de laopd  Edwing Fabian Amaya Ariza
Garantia Ro aplica
Frovesdor zra
Lugar de arigen China
Flarca, modelo W SR-ZR0
Serie SEITOERE
CARACTERISTICAS DE OPERACION
Condiciones generaled Operar con quantes, bata, careta y| volaje Tily-2200
Periodo de limpieza Cada vez que ze utilice Tipo de limpiadores p;‘:;zh:‘;;:pdz?a_
COMPONENTES
MNUMERC OE PARTES CESCRIPCION
1 Antorcha
z Finzas
3 Cables
PROGRAMACION DE MANTENIMIENTO PREYENTI¥OD, CALIBRACION ¥ YERIFICACION
Frecuencia Semestral Frovesdor UTS
Frecuencia verificacio Trimestral Proveedor TS
HISTORIAL DE MANTENIMIENTD PREYENTIYO ! CALIBRACION ! YERIFICACION
CHA DOE INTERVERNCIL CHA PRORIMS DE INTERVERCI
TR T INTERWECICON DESCRIPCIAN A CIES i

REFPORTE MAHTENIMIEHTDI:' PREYENTI¥O
FECHA TIPODE SUCESO O DESCRIPCIOM DEL
Ola [MESIAHD NOVEDADES MAMTENIMIERTO O MOMERE DEL PROYEEDDR

DESCRIPCION DE MEJORAS ¥ DETERIOROS SUFRIDDS POR EL ACTI¥VD [MEJORAS)

FECHA
DESCRIPCIAN DE La MEJORA
Ola  [MESIAHD

DESCRIFCION DE MEJORAS ¥ DETERIOROS SUFRIDOS FOR EL ACTIYO [DETERIORODS]

FECHA
S T e ST DESCRIPCION DE DETERIORO

FREALIZAD0 FOR: 2uleima Caterine Garcia Aguilar- Maria Faula Moy
REVISADO FOR: FECHA: & de Moviembre del 2021

Figura 16. Hoja de vida equipo de corte con plasma
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HOJA DE ¥YIDA DEL ACTIVO
DESCRIPCION: Herramienta electrica pequefia, que funciona para darle acabado, corte,afilado a
destornilladores brocas,cinceles,escoplosentre otros elementos de varios tamafios.

INFORMACION GENERAL FOTOGRAFIA
Codigo del activa EEEH
Fecha de compra 01-dic-13
Fecha puesta de funci 2-teb- 2
Ubicacian Laboratorio 2
Fesponzable delacpd  Edwing Fabian &Amaya Ariza
Garantia Mo aplica
Prowesdar Fptoos
Lugar de arigen _hina
[larca, modelo Eench Grinder
Serie ood abas
CARACTERISTICAS DE OFERACION
Condiciones generale] Operar con quantes, careta y hata [Volaje o 11':;1'-'“3':_'|t'|2
Feriodo de limpieza Cada vez que se utilice Tipo de limpiadores rochay Trapo
D'milFﬂ'klEM TES
FUMERD DOE FPARTEY DESCRIPCION
1 Ezmeril
2 Fiedraz de pulido
PROGRAMACION DE MANTENIMIENTO PREYENTI¥O, CALIBRACION ¥ ¥ERIFICACION
Frecusncia Semestral Froveedor TS
Frecuencia verificacio Trimestral Provesdor TS
HISTORIAL DE MANTENIMIENTO PREYENTI¥O { CALIBRACION { YERIFICACION
CHA DE INTERYERNCIL CHA PROSIME DE INTERVERNCI
IPO DE INTERYECICN DESCRIPCION
DA [mESIAND DIA, MES Y]
REFORTE MAHTEHIMIEHTDI:I PREYENTI¥O
FECHA TIPODE SUCESODO OESCRIFCION DEL
MNOMERE DEL PROVEEDOR
iz, MESIAND NOVEDADES FMAMTERIMIERTO O
DESCRIFCION DE MEJORAS Y DETERIOROS SUFRIDOS FPOR EL ACTIYO [MEJORAS]
FECHA
O AESIERD DESCRIPCISH DE L& MEJORA,
DESCRIPCION DE MEJORAS ¥ DETERIOROS SUFRIDOS FOR EL ACTIVD [DETERIORODS)
FECHA
DESCRIPCISH DE DETERIORO
[m]f:) RMESIAHD

BEALIZADD POR: Zuleima Caterine Garcia Aguilar- Maria Paula Moy
REVIZAD0 POR: FECHA: 8 de Moviembre del 2021

Figura 17. Hoja de vida esmeril
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3. Rutinas de mantenimiento preventivo de los equipos y herramientas e
indicadores definidos para su medicion y control.

A continuacion, en las figuras 18,19, 20, 21 y 22 se observa el plan de
mantenimiento preventivo para los equipos y herramientas del laboratorio 2.

EQUIPOS DE SOLDADURA TIG/MMA

No. Actividad Responsable Descripcion
. Realizar la revision de los cables y bomes, en caso de evidenciar algun
Revisian de porta- ) . . . . .
1 Lider de laboratorio dafio informar al director del programa. Las partes metalicas se limpian con
electrodos, cables y bomes .
un cepillo de puas
Revisar la boquila de . ) Revisar la boquilla de porcelana, evidenciar que se encuentre el electro
2 porcelana y la manguera de Lider de laboratorio
de tusteno en buen estado
gas
Verificar &l estado del . ) Revisar el conducto de gas y con un trapo seco de microfibra mantener la
4 conducto de gas y la Lider de laboratorio I
. boquilla limpia
boquilla
5 Revision del tanque de gas Lider de laboratorio Realizar la revisian del taqque de gas.(OC}? ) argon] evaluando los
manometros, v validando si existe algun tipa de fuga
6 Limpieza general Lider de laboratorio Realizar la limpieza general del equipo, utilizando un pafio
7 Revision de botoneria Lider de laboratorio Realizar la revisian de la botgneng .electnca del equo, evidenciando que
todos los dispositivos esten funcionales

Figura 18. Rutina de mantenimiento preventivo para los equipos de soldadura
TIG/IMMA

EQUIPOS DE SOLDADURA MIG/MAG
No. Actividad Rouponuable Doneripolon
Mantenimento de lon roddos de arrastre v ln guin Roakzor lo mpezo ushizando mre compnmdo, seco y impo, revisie
| . Lidar de lnboratono
de | pistole que lon roddion giren kbremente

cortar con la longaud corrects para evisr que se aoumule el polvo en

2 Mantenimento del hio de sokdar Lider de labormono In cnbozn de retencidn y ol recubnmiento. £ hilo de soldar debe estar
completamaente N

J Muantenimientio boquila de la patols Lider de lnboratono Utkzar un trapo impio pars eviar sucednd o polvo

Debe mantenerse on kbre do obstruccidn, se quis ol cono y ve kmpin
gl Muantenimento deol ddusor Ladar de Iaboratono

con un cepdo de slambre pars eliminar I sucedad
b Mantanimsento general del equipo Lider de laboratono Roakzar mantenimiento genaral del equipo ukzando un micropafio
I manguers nunci debe estar dobladn y debemon reshzare
6 Mantenimmnto manguern de gas Lader de laboratono
inspecciones constantes para descartar posibles igas

verdcar que In bolelia siempre ostd sujets o ln pared o o s maquina de

! Mantenimeento botelln do gans Lader de labormono

noldor, Eviar quo ln bololla no coage y produzcs un accidente

Figura 19. Rutina de mantenimiento preventivo para los equipos de soldadura
MIG/MAG.
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No. | Actividad Responsable Descripeion
| Venficar el estado de la

1 Lader de laboratono \Verficar & desgaste de |a pinza, ulilzar ceplio metahico para smpiarkas

pirea masa

Venficar el estado de @ Verficar &f aste de las pinzas para poder reemplazadas, reaizar limpeza con alcohol de la
2 ; Lader de laboratono desg P o v " o
pirea efectroda exema
3 Realgarie limpia al equipe Lider de lahormono Limpear el equipo con un trapo seco de microfibra y una broca de cerda suave
\'erdicar bofones ;

4 ik Lider de laborsiono Realizar |a venficacion de los bofones elecironices, evaluando su funcionarmento

| 1COS

Figura 20. Rutina de mantenimiento preventivo para los equipos de soldadura
con electrodo.

N | Actrvided | Responssble | Dencripcion
Lerpaar ¢ Cuepo O arircha Lider 00 SDorsors Leroar o wlercr 32 8 orTha CON UN Erpaadcr 30 COrfacion s CitoDs § un haogo o s?'ﬂ'r
' - . + + - - ~
Levgrar o0 Cables ) mamgueras de PPN G 3004 DES I ongad de 109 Cables | mangeeras O 13 ariorchd pary ey of ok
LSer O BDOrioeo
wtrchs medico acurmdadn v B sucedad
’ . . . ‘
Ty (3 et & erepa LSor O MDororne Lerpar con aeve brvged ded Sadey & oG metSicn acomsad

L
Verdcy n Corrporenies Oe erdr el

Lo 00 ROCron0
4 Or 3 whorcty verobar Que o0 elergiores Se Rao on 1 lvea &0 olormo NaConen (e Marers Comecl)

— ‘
Pors eeeficar 1) calciad ded are marferg) una Dalia 2 papel Irpa Da I SrRrTha mertes Jurgs
LiSor 3o Bortoro
\erfiar » plasvea o e
Limrpar 109 componeries 3¢
PSP (s SOTRaeS Py | e O BOrore

é Servun RS @ Sesergranarte | wns Swotadla srases Dors clerene 1 rana. SCedad 5 POt Metlice

Figura 21. Rutina de mantenimiento preventivo para los equipos de corte con
plasma.

ESMERILES

No. Actividad Responsable Descripcion
Verificar el estado de . .
. . _ Verificar que los cables no esten cortados por dafios
1 las conducciones Lider de laboratorio _ . )
. producidos por las virutas yio herramienta
electricas
Limpiar con una _ _ Retirar todos los restos de materiales utilizando brocha
2 Lider de laboratorio
brochay trapo. ytrapo
Fevision boton d
3 ewsion .n:rn ¢ Lider de laboratorio Realizar la revisidn del boton de encendido
encendido

Figura 22. Rutina de mantenimiento preventivo para esmeriles
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En las figuras 23, 24, 25 y 26 se observa el plan de mantenimiento preventivo
para los equipos y herramientas del laboratorio 1.

MANTENIMIENTO TALADRO FRESADOR

No.

Actividad

Responsable

Descripcion

Desconectar el equipo y poner el seguro

de la guia vertical

Lider del laboratario

Verificar que la maquina este totalmente apagada v revisar que el seguro de

guia este fijo para evitar accicentes

Tener tu equipo de seguridad

Lider del laboratorio

Guantes, lentes de seguridad cubrebocas, una gorra o casco y unos trapos
industriales para prevenir accidentes y ponérselo antes de trabajar

Empezar la limpieza

Lider del laboratario

Desde las guias horizontales con una brocha y después sopletear con una
manguera neumatica todas las partes del taladro fresador

Limpiar la rebaba

Lider del laboratario

Lo que no puede quitar con un trapo industrial en lo que son las guias de la

maqguinas horizontal como vertical

Colocar grasa

Lider del laboratario

Para la aplicacion de |a grasa se hace en las guias horizontales y verticales

de taladro-fresador

Verificar el estado actual

Lider del laboratario

Analizar en que estado se encuentra la maquina despues de aplicar la grasa

Conectar el equipo

Lider del laborataorio

Comprobar que la maquina funcione al 100%

Limpiar el lugar de trabajo

Lider del laboratario

Debe limpiar el lugar donde realizas el procedimiento, Limpiarse las manos

con agua y jabon después de realizar este procedimiento

Figura 23. Rutina de mantenimiento preventivo para el taladro fresador

MANTENIMIENTO TALADRO DE ARBOL

No.

Actividad

Responsable

Descripcion

Desconectar el equipo

Lider del laboratorio

El usuario tendra que verificar que la maquina este correctamente apagada

Sople frecuentemente cualquier
polvo que se pueda acumular
dentro del motor

Lider del laboratario

Revisar si la maguina tiene polvo acomulado

Aplicar capa de cera

Lider del laboratario

Una capa de cera tipo automavil aplicada a la mesa y a la columna ayudara a mantener las
superficies limpias

Revisar cableado

Lider del laboratorio

Si el cable de energia esta gastado, cortado o dafiado de cualquier otra forma, debera
reemplazarlo inmediatamente.

Lubricacion

Lider del laboratorio

Todos los RODAMIENTOS DE BALIN vienen empacados con grasa desde la fabrica. No
requieren de lubricacion adicional. Lubrique periddicamente el mecanismo de elevacion de
la mesa, los engranajes vy el estante, las RANURAS

(surcos) del eje, y el ESTANTE (los dientes del cafidn).

ELABORADO POR: Oficina de Investigaciones

Figura 24. Rutina de mantenimiento preventivo para el taladro de arbol

REVISADO POR: Soporte al Sistema Integrado de Gestion UTS

APROBADO POR: jefe Oficina de Planeacion
FECHA APROBACION: noviembre de 2019




PAGINA 42
DOCENCIA o

INFORME FINAL DE TRABAJO DE GRADO EN MODALIDAD DE PROYECTO )
F-DC-125 DE INVESTIGACION, DESARROLLO TECNOLOGICO, MONOGRAFIA, VERSION: 1.0
EMPRENDIMIENTO Y SEMINARIO

MANTENIMIENTO TORNO

No. Actividad Responsable Descripcion

Inspeccion los circuitos y el Si el cable inspeccionado esta gastado, cortado o dafiado de
P Y Lider del labaratorio P 9 '

cableado cualquier otra forma, debera reemplazarlo inmediatamente.

Limpieza de la guia del

2 ; Lider del laboratorio Utilizando una brocha retirando las virutas de los mecanizados
tornillo de carro

Limpieza y lubricacion de la ) . Realizar una limpieza con las brochas, frapas y con su
3 - Lider del laboratorio . . .

cremallera principal del torno respectivo aceite a la cremallera principal

Ajuste de tuercas, tomillos v ) ) Utilizando las llaves que correspondan a la medida de estos
4 Lider del labaratorio )

de la estructura de la ajustar estructura

Figura 25. Rutina de mantenimiento preventivo para el taladro de arbol.

MANTENIMIENTO FRESADORA

No. Actividad Responsable Descripcion
1 Hacer retiro de complementos| Lider del laboratorio | Las virutas y el refrigerante se deben retirar de la maquina
2 Raspar ranuras Lider del laboratorio  |Las ranuras de |la mesa se deben raspar con una lamina apropiada

Las piezas brufiidas de la maquina, por ejemplo elementos de
3 Limpiesa v lubricacian Lider del laboratorio  |sujecidn para herramientas asi como elementos de mando se
deben limpiar y aceitar levemente.

Figura 26. Rutina de mantenimiento preventivo para a fresadora

4. Indicadores

Se escogieron dos indicadores para la evaluacion del plan de mantenimiento

establecido que deberan ser medidos un afio después de implementado.

1. PMP= Porcentaje  mantenimiento preventivo realizado/porcentaje
mantenimiento programado.

2. MTBF=Tiempo fuera de servicio/ Tiempo total
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5. Registro documental y fotografico de la prueba piloto de la
implementacion de las rutinas de mantenimiento de los equipos y
herramientas, base cero.

A continuacion, en las imagenes se observa el antes y después de la prueba piloto
en los equipos y herramientas del laboratorio 1.

Figura 27. Torno 1 antes de la rutina de mantenimiento preventivo
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Figura 29. Torno 2 antes de la rutina de mantenimiento preventivo
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Figura 31. Torno 3 antes de la rutina de mantenimiento preventivo
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Figura 33. Torno 4 antes de la rutina de mantenimiento preventivo
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Figura 34. Torno 4 después de la rutina de mantenimiento preventivo
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Figura 35.
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Figura 36. Fresadora 1 después de la rutina de mantenimiento preventivo

Figura 38. Fresadora 2 después de la rutina de mantenimiento preventivo
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Figura 40. Fresadora 3 después de la rutina de mantenimiento preventivo

Figura 43. Taladro fresador 2 antes de la rutina de mantenimiento preventivo
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A

Figura 45. Taladro fresador 3 antes de la rutina de mantenimiento preventivo

Figura 46. Taladro fresador 3 después de la rutina de mantenimiento preventivo
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Figura 47. Taladro de arbol antes de la rutina de mantenimiento preventivo

i
Figura 48. Taladro de arbol después de la rutina de mantenimiento preventivo

A continuacion, en las imagenes se observa el antes y después de la prueba piloto
en los equipos y herramientas del laboratorio 2.
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Figura 49. Equipo de soldadura tic y electrodo revestido — MMA antes de la rutina
de mantenimiento preventivo

A

Figura 50. Equipo de soldadura tic y electrodo revestido — MMA después de la rutina
de mantenimiento preventivo.
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Figura 52. Equipo de soldadura MIG después de la rutina de mantenimiento
preventivo
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Figura 53. Equipo de corte con plasma antes de la rutina de mantenimiento
preventivo
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Figura 54. Equipo de corte con plasma después de la rutina de mantenimiento
preventivo

Figura 55. Prensa antes de la rutina de | Figura 56. Prensa después de la rutina
mantenimiento preventivo de mantenimiento preventivo
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Figura 57. Esmeril antes de la rutina de Figura 58. Esmeril después de la
mantenimiento preventivo rutina de mantenimiento preventivo

ELABORADO POR: Oficina de Investigaciones REVISADO POR: Soporte al Sistema Integrado de Gestién UTS APROBADO POR: jefe Oficina de Planeacion
FECHA APROBACION: noviembre de 2019



PAGINA 59
DOCENCIA o

INFORME FINAL DE TRABAJO DE GRADO EN MODALIDAD DE PROYECTO )
F-DC-125 DE INVESTIGACION, DESARROLLO TECNOLOGICO, MONOGRAFIA, VERSION: 1.0
EMPRENDIMIENTO Y SEMINARIO

6. CONCLUSIONES

e Se realizd un inventario, donde se encuentra todas las maquinas y
herramientas existentes en el laboratorio, con su respectiva codificacion,
descripcion, modelo, serial, ubicacion e imagen.

e Se realiz6 una hoja de vida de los activos, para conocer a profundidad la
informacion general, sus componentes y las caracteristicas de operacion.
También se encuentra la programacion y el historial del mantenimiento
preventivo con la descripcion de las mejoras y deterioros de los activos.

e Se realiz6 la respectiva rutina de mantenimiento de las maquinas
seleccionadas, donde se asigna el responsable y la guia puntual para la
aplicacién de este.

e Finalmente se hizo el mantenimiento de las maquinas, siguiendo todas las
indicaciones anteriormente dadas.
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7. RECOMENDACIONES

e Aprovechar mas el tiempo muerto, para asi realizar un buen mantenimiento
preventivo a las maquinas, cumpliendo las fechas estimadas.

e Se recomienda, asignar persona capacitada para que lleve el control de este
mantenimiento.

e Es necesario, la aplicacion del presente plan, para asi obtener los beneficios
gue nos ofrece este mantenimiento.

e Es importante seguir con los registros, para llevar un control de las mejoras
o fallas que las maquinas presenten.

e Esimportante, que los estudiantes cuiden y hagan limpieza cada vez que se
utilice las maquinas, ya que ellos son los que se benefician.
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9. ANEXOS
Anexo A. Inventario de maquinas y herramientas
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Anexo B. Hoja de vida de los activos

HOJA DE PIDA DEL ACTITO
INFORHACION GEHERAL FOTOGRAFIA
Codiqo del a<tiva
Fecha de campra
Ficha pusrta 4o Funcignamisnta
Ubiza<itn
Forpanrable 4c laaperazitn
Garantia
Fravesdor
Lugar de ariqen
Marza, modsla
Zeric
CARACTERISTICAS DE OFERACION
Candigioner qeneraler | |valtaje |
Forindo do limpicza | | Tiea 4o limpiadares |
COHFOHEHTES
HUMEFRO DE FARTES DESCRIFCION
1
B
B
F]
5
&
7
B
4
FROGRAHACIOH DE HANTEHIHIENTO FRETENTITO, CALIERACION T YERIFICACIOH
Frocucncia mankenimicnta | [Fravecdar
Frecusnciaverifizazidn | |Fravesdar [
HISTORIAL DE HAHTEHIHIEHTO PREYENTITO / CALIERACIOHN ! YERIFICACION
FECH? DE INTERVENCIGN TIF DE INTERVECIGH DESCRIFCION FECHS PRONIMA DE INTERVENCIOH
DI& MES#ARGD DI& MES AAD
REFORTE HAHTEHIHIEHTO FRETEHTITO
TIFODE SUGES 00
FEG:HA HOVEDADES (DAROS, MAL DESCRIPGII:I:Ilr:SI':l!'ERL;;??;EHIMIENTD HOMERE DEL PROVEEDOR:
DI& MESAAAD FUHCIGHAMIEHTE, ETC)
DESCRIFCIOH DE HEJORAS T DETERIOROS SUFRIDOS FOR EL ACTITO (HEJORAS)
FEGHA DESCRIFCISH DE LA HEJORS
DIA HMES#AAD
DESCRIFCIOH DE HEJORAS T DETERIOROS SUFRIDDS FOR EL ACTITO (DETERIOROS)
FEC:HA
DESCRIFCION DEDETERIORG
DI& MES#AAD
REALIZA0D FiOF;:
REMISADOFOF: FECH®A:
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Anexo C. Plan de mantenimiento

MANTENIMIENTD
No. | Actividad | Responsable Descripcion
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