PAGINA: 1

INVESTIGACION
DE: 1
R—-IN-03 PROYECTO DE SEMILLERO TERMINADO VERSION: 03
Informacién General
Facultad Ciencias Naturales e Ingenierias
Programa Académico Tecnologia en Operacion y Grupo de Investigacion en Disefio y materiales DIMAT

Mantenimiento Electromecanico

Nombre del semillero Semillero de investigacion en disefioy [Fecha creacién: 22
materiales para ingenieria DIMAIN septiembre 2014
Regional: Santander l"“l

Lineas de Investigacion: - Materiales estructurales y de aplicaciones tecnoldgicas. - SEMILLERO DE INVESTIGACION EN DISENO
Disefio, modelamiento, simulacién e implementacién de estructuras, maquinas y equipos ¥ SELECCION DE MATERIALES PARA INGENIERIA
electromecénicos y termofluidos.

Areas del saber *

1. Ciencias Naturales X |2. Ingenieria y Tecnologias
3. Ciencias Medicas y de la Salud 4. Ciencias Agricolas
5. Ciencias sociales 6. Humanidades

Informacién del Director del Proyecto

Nombre Luis Alberto Laguado Villamizar No. de identificacién 91480210 |Lugar de expedicién Bucaramanga

Nivel de Formacion Académica: Disefiador Industrial, Especialista en Docencia Universitaria, Magister en Ingenieria de Materiales. CvLAC-Laguado

Celular 3022428127 Correo Electrénico llaguado@correo.uts.edu.co
Informacion de los autores
Nombre Identificacion Expedida en: Celular |Correo Electronico
Luciano Bautista Coronel 1095824968 3175288041 |lucianobautistal4@hotmail.com
Cristian Alexis Santa Villamizar 1095815153 3175468672 |csanta470@gmail.com
Proyecto
1. Titulo del Proyecto: Implementacion de una prensa de moldeo por compresion para Modalidad del Proyecto **
materiales compuestos reforzados con residuos soélidos Al Pird RE Otra. Cual?
X

2. Resumen del trabajo: El propésito principal de este desarrollo tecnolégico es implementar un equipo de prensado para obtener
materiales compuestos reforzados con Residuos soélidos reciclados en la sede principal de las Unidades Tecnolégicas de Santander. Con
esto se busca simplificar la elaboracion de probetas con materiales compuestos reforzados con particulas y filamentos recuperados de
residuos solidos. El desarrollo de este proyecto es objeto de estudio del grupo DIMAT. Principalmente se busca aprovechar los residuos
sélidos que por lo general son desechados en la sede principal de las Unidades Tecnolégicas de Santander; de esta forma se genera un
uso practico de los residuos solidos con la creacion de nuevos materiales los cuales podrian ser utilizados para aplicaciones decorativas,
arquitectdnicas y productos de uso institucional. La metodologia que se llevara a cabo sera descriptiva con enfoque cualitativo ya que se
buscara informacién relacionada sobre sistemas de prensado de polimeros reforzados.

Se proponen alternativas mecanicas para realizar el prensado del material compuesto, modelando y ensamblando las piezas en un
software de Dibujo Asistido por Computador; se realiza la construccion del dispositivo y se efectian pruebas de moldeo por compresién de
probetas elaboradas con materiales compuestos reforzados con residuos soélidos.

Se entregara un libro digital el cual estara disponible en el repositorio de las Unidades Tecnoldgicas de Santander, donde este plasmado la
metodologia, funcionamiento y anexos que demuestren el desarrollo de esta implementacion, un prototipo junto con un manual de uso, la
prensa modelada en SolidWorks, los planos para el ensamblaje disponibles en SolidWorks.

3. Objetivo General: Implementar una prensa
de moldeo por compresién para materiales compuestos reforzados con residuos sélidos obtenidos en las Unidades Tecnoldgicas de
Santander. Objetivos especificos:

*Clasificar informacién sobre sistemas de prensado de materiales en una lista para la seleccién del prototipo.

*Modelar y ensamblar los componentes por medio del software de dibujo asistido por computador CAD SolidWorks.

*Construir el prototipo modelado por medio de procesos de manufactura metalmecanicos.

*Validar el funcionamiento del prototipo mediante la elaboracién de probetas de material compuesto reforzados con residuos solidos.
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4. Andlisis de resultados: Se realizo el
proceso de disefio de la estructura y el sistema de sujecion de la prensa. Se realizé el modelado, ensamble y dibujo técnico de las piezas y
del conjunto de la prensa de moldeo por compresién. Se construyeron y ensamblaron cada una de las piezas a tamafio real y en los
materiales necesarios para el funcionamiento. Se realizaron practicas de moldeo por compresion para obtener probetas de resina poliéster,
de espuma de poliuretano y de resina poliester reforzada con residuos de PET reciclado. La documentacion completa se encuentra en el
documento R-DC-95 Informe final de trabajo de grado, el cual quedara publicado en el Repositorio institucional. El prototipo de la prensa
se encuentra en el Laboratorio de Resistencia de Materiales de la UTS, y esté disponible para el uso de los estudiantes.

5. Conclusiones: *Se logré la
elaboracion de una prensa funcional para la elaboracion de laminas de diferentes materiales termoestables como el poliuretano y la resina
poliéster, ademas se comprobd su facil manipulacion y funcionamiento.

*Es indispensable tener conocimiento previo de las reacciones de los materiales que se van a emplear tanto los polimeros termoestables y
sus catalizadores como los compuestos de las fibras de los residuos sélidos que se van a adicionar al momento de elaborar la ldmina para
evitar cualquier tipo de accidente y tener conocimiento de las reacciones de los elementos.

*Es indispensable utilizar la prensa en un lugar controlado libre de suciedad y con buena ventilaciéon ya que las reacciones térmicas de las
sustancias generan vapores que podrian ser perjudiciales para la salud.

*El acabado de la lamina depende en gran parte a la preparacién del molde y la lubricacién adecuada que permita sacarla en buenas
condiciones.

6. Recomendaciones: *Para
el uso adecuado de la prensa de moldeo por compresién se recomienda leer el manual de operacién y mantenimiento que se encuentra
en los anexos, ademas tener en cuenta siempre utilizar los elementos de proteccién personal ya que no solo se esta trabajando con un
utensilio que ejerce fuerzas que pueden causar lesiones, sino que ademas también estamos manipulando insumos quimicos que pueden
producir lesiones graves en caso de contacto accidental.

*Se recomienda desarmar la prensa antes de ser transportada de un lugar a otro ya que debido a su disefio y peso estructural representa
un peligro en caso de querer moverla en una sola pieza.

*Es importante que el lugar de trabajo donde se encuentre la prensa sea un lugar con poca humedad, buena ventilacién y limpio.

La iluminacién del area de trabajo también debe ser éptima tanto para la operacion como para procesos de mantenimiento.
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